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Lors du soudage tungstène sous gaz inerte (TIG), l'oxygène est généralement indésirable dans l'at· 

mosphère de gaz de protec tion et d'iner tage - il est préjudiciable aux joints de soudure. Le nouvel 

appareil de mesure de l'oxygène résiduel ORBmax pose un jalon  pour la mesure rapide et précise de 

l'oxygène résiduel avec une complète documentation de l'ensemble de ces paramètres; la nouvelle 

mét hode de mesure conduit simultanément à une efficacité accrue et une qualité plus élevée. 

En liaison avec le 9tnerateur de soudage 
ORBINAT. le processus de soudage peut 
être surveile en temps rtel etautoma· 
tiquemEl'lt dêuctivi en cas d'augmenta· 
lion du taux d'oxygene 

ORBl•'ElO 76S 

ORBIWAT 165CA 

La méthode de "Mesure optique de l'oxygène 
par extinction de fluorescence", pour laquelle 

une demande de brevet est en cours pour la 

technique de soudage, est à plusieurs points de 
vue supérieure aux méthodes conventionnelles 

avec capteurs au zirconium: elle ne requiert 

aucun temps de préchauffage; détecte de 
manière sûre, rapide et précise la teneur en 
oxygène dans le gaz pendant l'ensemble de 

la procédure de soudage; une augmentation 
présumée incontrôlée de la valeur de mesure 
par formation d'ozone est exclue; la mesure 
est possible dans tous les mélanges de gaz sans 

commutation manuelle (également pour les gaz 
d' inertage avec teneur variable en hydrogène). 
La détection exacte et rapide du taux d'oxygène ré· 
duit le long temps dïnertage sinon habituel avec le 

qaz de protection. L'opéra leur peul démarrer plus 
tôt le processus de soudage sûr: on économise un 
précieux temps de travail, la consommation de gaz 

est diminuét. De plus, ORB max ne requiert aucune 
maintenance: un ca librage annuel selon la norme 
ISO 9001 suffi!. 

la nouvelle O RBmu 

Pour le soudage de tubes dans la construction 
d'installations el d'appareils pour l'industrie ali· 

mentaire et des boissons, l'industrie cosmétique et 

l'industrie pharmaceutique, la technique médicale 
et biologique, la chimie fine, on exige une assu·

rance qualité sans failles, un contrôle de procédé 

est sot1Venl exigé pour les cordons de soudure: 
Pour la certification de qualité, l'ORBma.x permet de 
documenter les va leurs d'oxygène résiduel en plus 

des valeurs du générateur de soudage. Un contrôle 
supplémenta ire, par exem pie par rayons X, devient 
ainsi superflu. utilisé comme solution autonome, 
l'ORBmax imprime un procès-verba I numérique avec 

marque d'horoda tage. En liaison avec le générateur 
de soudage ORBIMAT, le processus de soudage peul 

être surveillé en temps réel el automatiquement dé­
sactivé encas d'augmentation du taux d'oxygène. 

Pas de temps de préchauffage nécessaire 
Réponse rapide 

Haule précision de mesure 
Mesure du taux d'oxygène résiduel durant le 
processus de soudage 
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Pas d'augmenta lion incontrôlée de la mesure au 
cours du processus de soudage 

Mesure de gaz hydrogéné sans changement de 
mode 
Mesure du taux d'oxygène résiduel dans tous les 

mélanges de qaz

E.nreqistremenl des valeurs mesurés sur carte SO
Ecran tactile convivial

Ca pleur résista ni à l'eau

Mode d'a larme avec sirène et cha ngemenl de

couleur de l'écran (vert/ rouge)
Classe de protection IP32
Valeur d'alarme réglable et sa t1Vegarde par 

intervalles
Alimentation multiple
Logiciel d'évaluation des donnéts
Possibilité de raccordement à un générateur de 

soudage or bilal ORBIMAT

Ca pleur sans entretien (éla Ion nage annuel
recomma nifé)

Agréable et pratique de conception 




