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— Utilisation des jauges -

Instructions de mise en ccuvre du calibre de mesure
cote s des cordons en angles convexes ou concaves

)

Positionner la lame retenue en tangentant la
tole horizontale et en le glissant jusqu’au
contact avec la tole verticale (ou inversement)

s

7 lames en acier inoxydable pour mesure permettant de vérifier la dimension (cote “’s” (pied de cordon)
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des cordons - la cote “a’”’ (apotheme) est obtenue en multipliant la céte "’s” par 1.4.

Lame 1 Lame 2 Lame 3 Lame 4 Lame 5 Lame 6 Lame 7
3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm 9 mm 11 mm
25 mm 22 mm 19 mm 16 mm 14 mm 12 mm 10 mm

‘7/'////////

WELD SIZE
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WELD SIZE

Vérification de cordons convexes:
mettre en position la lame “un arc
unique” indiquant la dimension du
cordon requise: le point gauche
supérieur de I'arc doit toucher le bord de
rive supérieur du cordon, sur la tole
verticale (comme représenté sur le
dessin) - le bord de rive inférieur du

Vérification de cordons concaves:
mettre en position la lame “deux arcs”
indiquant la dimension du cordon
requise : La partie centrale entre les deux
arcs doit tangenter le cordon : Le cordon
est de la taille indiquée. S'il y a un jour
(comme sur le dessin), le cordon est trop

cordon sur la tole horizontale doit étre petit

dans l'alignement du trait vertical gravé Cotes | Cotea Cotes | Céotea

sur la gauge : le cordon est de la taille 472 3 4 2.8
56 4 ] 35
71 5 ] 42
8.5 §] 7 49
9.9 7 8 57
11.3 a g 6.4
127 9 10 7.1
141 10 12 85
17.0 12 15 10.6
21.2 15 20 141
28.3 20




Calibre FSA14 pour mesure sur cordons de
soudage

Mesure profondeur caniveaux
(deux graduations par mm)

Mesure surépaisseur
(deux graduations par mm)

Estimation dimensions porosités

Estimation longueur zone a porosités




Instructions de mise en

ceuvre du calibre AWS

Mesure de la dimension ''s” - cordon en angle

Vérification de la convexité admissible

Placer une des jambes du calibre sur le bord de
rive supérieur ou inférieur dur cordon | en gardant
le bord contigu du calibre appuyé contre la face
correspondante. Glisser la barre coulissante et lire
la mesure de la dimension du cordon (cdte "s”) au
niveau de la fleche noire — Nota : la cote “a” est
obtenue en divisant "s” par 1.4

Pour un cordon convexe: Placer le calibre
comme indiqué sur le dessin et glisser la barre
coulissante jusqu'a ce que la pointe vienne en
contact avec le cordon. Lire le chiffre au niveau de
la fleche noire. Il ne doit pas étre plus grand que
la cOte 's” spécifiée. (si la spécification est faite a
partir de la cite “a”, divisez par 1.4 les deux
valeurs).

Vérification de la concavité admissible

Evaluation de la surépaisseur

Pour un cordon concave: Placer le calibre
comme indiqué sur le dessin et glisser la barre
coulissante jusgqu'a ce que la pointe vienne en
contact avec le cordon. Lire le chiffre au niveau de
la fléche noire. |l ne doit pas étre plus petit que la
cote “"s” spécifiee (si la specification est faite a
partir de la cote “a” divisez par 1.4 les deux

Placer les deux jambes du calibre de part et
d'autre du cordon et centrer la pointe de la barre
coulissante au milieu du cordon. Evaluer la
surépaisseur par rapport aux trois mesures
gravées (0, 1 mm et 3 mm)

valeurs).

Livré en
France
en cote
métrique

- (mm)

Cotes | Cotea Cotes | Cotea
42 3 4 2.8
56 4 5 35
7.1 5 3] 42
8.5 §] 7 49
9.9 7 8 57
11.3 8 9 6.4
12.7 9 10 7.1
14.1 10 12 8.5
17.0 12 15 10.6
212 15 20 141
28.3 20






